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B-16  INSTALLATION

<Foundation Diagram: 140-Tool Rack Magazine Specifications (Option)>
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Caratteristiche della macchina

Opziane

Caratteristiche della macchina (NH8000 DCG II)

Struttura compatta 3

E’possibile scegliere il magazzino con il
numero ideals di utensili, a seconda delle
proprie necessiti, senza che cid infici la
larghezza deita macchina.

" M Altezza della macghina

Macchine convenzionali
{tipo a incastellatura:
60 utensili}

3.941 mm

M Larghezza della macchinax
Profondita della macchina

Macchine convenzionali
(tipo a incastellatura: 60 utensili)

4.929X7.108 mm
v

NH8000 DCG II
(tipo a catena: 60 utensili)

4.0726.918 mm

Ingombro a terra: 20% pitt piccolo

e
v

NH8000 DCG II
{tipo a catena: 60 utensili)

— 3.659 mm

Il magazzino con Ia capie“za da 180  *®laprofonditaindicata si riferisce a macchine con specifiche
convogliatore trucicli a cemniera.

a 330 e ti tipo a rastrelliera (rack e sagezini tivo a catena (a2 60-80-100 ¢ 120 utensii) incorpora-
lvpe) e la |arghezza macchina é d| noe un meccanismo di ribaitamento del bicchiere e la capacita de!

magazzino comprende Iutensile sul lato mandrins.
4.637 mm.

Il magazzino con la capienza da 60 a
120 uvtensili & di tipo a catena ¢ la
larghezza della macchina & di

4.072 mm.

o |l magazzine a rastrelliera {da 186-240 o 330 utensili) incorpora il
meccanismo di trasferimento utensili e 1a capacita del magazzino
comprande l'utensile sul lato mandrine.

Corse (assi X, Y e Z)
Macchine convenzionali

‘Area di lavoro -

Macchine convenzionali B Massimo diametre di volteggio del pezzo

1.350 mm 1.400 mm Macchine convenzionai ~ NH8000 DCG II
v v $1.450 mm p ¢ 1.450 mm
NH8000 DCG I NH8000 DCG I _— {
1.350 mm 1.400 mm 3 -
Macchine convenzionali }
1.200 mm | e

NH8000 DCG I M Massima altezza hé‘iz‘a |
Macchine convenzionali

NH8000 DCG II

= 1.200 mm _
1450 mm  p 1.450 mm
. B Capacita di carico paflet
Macchine convenzianali NH8000 DCG I
2000kg P 2.200 kg
1,1 volte maggiore
3.000 kg

NHE3D0 DCE I/NHBOO0D DCG I

Prestazione ad alta velocita

M Velocita di spostamento trasversale rapido {assi X, Y e Z)
Macchine convenzionai NH8000 DCG II
42m/min 50 m/min cirea 1,2 volte pii veloce

# |3 velocitd di avanzamento trasversale rapide sull'asse
Y & 40 m/min quango si utilizzane le specitiche mandring
8.000 min* {opziona),

I Velocitd di avanzamento (assi X, Y e Z)
Macchine canvenzionali NH8Q00 DCG I
42m/min - p 50 m/min Circa 1,2 volte pit: veloce

# In medo centrollo contornatura Al

M Accelerazione massima
NH8000 DCG 11
» assex 0,82 G (8,0 mis2)

Macchine convenzionali

AsseX 0,43 G (4,2 m/s?) Circa

1,9 volte piil veloce
P assey 0,88 68,6 mssy Circa

1,2 volte pidi veloce
p assez 0,566 (5,5 m/sz)  Circa

1.4 volte pid veloce

AsseY 0,76 G (7,4 m/s?}

AsseZ 0,41 G(4,0 m/s2)

‘Utensile, Fresatura di cavita

La lunghezza massima dell’utensilg & pari alla dimensione del pallet. Le prestazioni di lavorazione, in termini di riduzione dei tempi di taglio e alta
precisione, sono eccezionali in quanto I'alesatura di fori profondi meno di 800 mm pud essere effettuata senza ruotare la tavola.

® Asaconga dalls gircostanze, 1a lavoraziona
petrebbe non essere sempre possibile.

NH8000 DCG I
» 800 mm

{stessa dimansione del pallet)

1,6 voite piii lunga

M Lunghezza max. utensile
Macchine convenzionali
500 mm

I Peso max. ufensile

Macchine convenzionali NH8000 DCG I
30 kg » 30 kg

B Diameiro max. utensile (senza utensili adiacenti)
Macchine convenzienali NH8000 DCG II

#110mm (#320mm) » @ 110 mm (# 320 mm)

 H Superiicie di lavoro del pallel ,
NH8000 DCG I
» 800%800 mm

Macchine convenzionali
800x800 mm

Ruotando la tavola, & possibile esaguira
una foratura concentrica su entrambi i lati

NHE300 DCG IYNHE00D DCG I
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Disegno di installazione (NH8000 DCG II)

{mm}

Vista frontale . Vista dall’alto
ER
% ﬁ B (tipeair tellatura) Vedere |a tabslla sottostante
- E § A {tipo a catena) Vedere |a tabella sottostante
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’ c':; 2 ™\ Convoglialore di frucioli in macchina (fipo a spirale): 1700 Spazio per la rimezions della
o g2 vasca refrigerants
¥
[
o
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Profondita
A (tipo a catena) B (fipo a incastellatura)
Utensili 80 (standard) 80. 100, 120 Utensili ) 180 240 330
Profondita {mm). 5.855 7.005 7.405 Profongdita {mm) 6.440 7.140 8.220

# |l convagliatore trucioll (tipo & cerniera + tipe filtro a tamburo) & fomite come standard.

Dimensione pallet (NH8000 DCG II)

(mm)

Standard

T 36

]
26

N

{punte di partenza lata mandring)

Deposito di pallet ratondi

Passaggio aria per il rilavamanto
del bleseaggio del pezzo 1

Shlaccaggio attrezzatura 1

/ NZ

Bloceaggio allrszzalura 1

Al

.
B / N N
® e ¢ o ¥ Pena oxtra ;
° | a - - "
: \ o 448 3
L] © o & o l rl i )
. O N
' a. —
" ,7F,4é,‘m9—_---.—a——f—— % Bleccaggic . ’ Ponla extra
attrezzatura 11
— . .
| — & & I &
L & e - & E
Sbloecagglo Passaggio aria per il Mevamento
o ! o altrezzatura 11 45° del blescaggio del pezzo 11
-3 L -] 4§
| )4
|
P P Anello di tenula Passagglo laterale per lattrezzatura:
P2 P2 18° 1orcidale P14 ., #11 0pii picsolo
) 800 o
460
| 135 135
fr— m|
& I [ /
o [=]
I‘h Dettaglin punto di passaggio per attrezzatura
T Foro per vite gi b\uccalggiu pezzo X
| {Sezicne A-A, 24 punli)
[Palet | w L [ m [ P |
mm Mis | 30 | 180 | a0 |

Q51672A03

NHE30D DGG I/NHB8000 DCG I

‘Caratteristiche standard/opzional

®: Caratteristiche standard

(O Oprione Yy: Gontattare Mori Seiki

Mandrino Smaltimenta trucioli
10.000 min-: 40/30/25 kW (15%ED/30 minfcont) <standard» o Sistema soffio aria punta utensil (ali ione arla. di 306 Lmin richissta par 1mplago normats) [
16.000 min 30725 KW (30 min‘cont) <aita velociti> @} Convagliatore trucioll Disposizions posteriars, Tipo a cernigra+iltro a tamburo L
8.000 min: 37/30 kW (30 min/cont) <alta coppla, 1.009 N - m> Q {costruzions in blocco singoto) Disposiziona posteriore, Tipo Hilatambue O
Sisterna dI refrigerazlone del mandrino Radiatorg plio {tipo inverter) [ C itore trucioli Q
BT50 ) Specifiche del contatto flangia o Lato stazione di setup O
HSK-A100 Spetifiche del contatto flangia o Pistola refrigerante Lato operators e}
® Utilizzare un utensile flangiato a velocita suparior g 10.000 min'. Lato stazione di setuptlato oporatore S
Aspiratora fumi e}
Mapazzino ntensili ] .
B0 utensili {tipo a catenz) * Misurazione
80 utensili {tipo 2 catena) O Sisiema misuraziona pezze In macchin fsonda mandrine) Sonda di misura, tipo ottico {R} o]
il i Sistema misurazione pezze it macching (sanda mandrin . " .
o ) - 100 utensili (tipo a catena) ] " imons Impnsmzlopne s ezt ( a0} s 5nga di misura, tipo ottic R o}
pacith magazzino utensii 120 utenslll {tlpo a catena) 8]
180 utensik (tipo a Incastellatura) O Sigtema di misurazione utensile In magohina * oo (M) Q
240 utensifi (lipo a incastallatura} Q itavola) R o
330 utensiti (tipo a incastelatura} o] Sistema di misurazlong utensile in macchina (tavola)
® Magazzini fipe a catena (da 80-80-100 o 120 utensili) incorporano un meccanisme di ribalta- ?;;fgzi:f“':ahgf:ﬁi:ﬁ;?; misura wtensile Senda di misura " o
mento del bicchiere e la capaciti del magazzine comprende ['utensila sul lato mangrine.
» || magazzine a rastrelliera (da 180-240 o 380 utensili) incarpora il meccanismo di trasferimento Sistema df misurazione utensile in macchina (tavola}
utensill & la capacita del magazzino comprende Putensite sul lato mandrino. +funzione impostazione misura utensile Sonda di misurz R o
(lunghezza+diametro utensile}
ATC Slstema di rilevarmento rottura utensili imagazzing) o
BT50 L J # Le spacifichs possona varfare in base af produttere,  (R): Prodotto da RENISHAW M) Prodctio da METROL
Tipo di attacco utensils DINS o . - P
GATHO O Digpositivi/funzioni di supporto alla lavorazione
HSK-AT00 9] “Sistama di spagnimante automatico L)
Tipo di codaling Tipe MORI SEIKI 90° ® Timer settimanale Q
45° (MAST) ) Confapazzi [e}
§0° (MASID) Q Contatore totale &}
Tipi di condollni DN O Selezions {ramotato) L ]
HSK-A100 @] Porta automatica Stazicns df sstup &)
) Speciale {centrale} O -Indexaggio aulomatico stazione di setup O
Codfel M astarni : 2 O
Tavola/gallet - GCodici M esterni : 5 9]
Pallet Maschiato {mm, poll) Ld Codlci M estern! 10 O
Pallet con cavaa T O Obla girevole I
. 17 indexaggic [ J
Indexaggio .. .
0.001° (tavola rotante quario asse} O Precizione ottimizzata
Pallat forato addizionale per specifiche 2 circutt ldraullei+2 circulti rlevamento pasizions pezzo G Retroazions diretta con righe ottiche Assl X, YeZ @]
accoppiatare “auto-coupler” . 1 ciruit fdralico+ 1 circuito dlevamento posizione perzo o R
spacichs avto-couplr 2 civul e+ € dioul lbvermenlo posidone pazo. 0 Funziani di sicurezza
1 ciecuita ldraullon+1 clrouito dlevamento posizions pezzo Q - Garteratura-completa )
A quattro lati ) O « Bistema di imterblocco sporielli {incluse blocco meccanico): sportello antariore/sportello
Tavola secondaria Sonza fori maschiati s cavea T Yo stazgone di piazzamento/armadio elettrlco °
CavaaT *  Sistema di intarbloceo sportelli
APC - Pressostato arla {rieva solo | cireuito aria-olio del mandring principale}
APG tipo rotante a 2 stazloni . ‘P to il ito pressione i bassa
N - Verticals (5,7,9,11 pallets) O Interfaccia sensore di rilevamento pericolo .
EE: éﬁ:ﬂi;;ﬂh%t?:ﬂﬁ:em Orizzontals (6,8,10,12 paflets) Q {consigliate durante Fusp di refrigeEahte g olio 0 durante il funzienamente non presidiato) ©
- Orizzontale (14 pallets) o Intarruttors differanziale O
LPP {sfstena multl-palist Iinears) O
RPP {slstema multi-pallet circolare) +r Varle
-Luce di lavoro incorporata + Bloceo per livellamento - Cassetta dei ferri
Refrigerante + Indicatore di segnale a 3 stadl (rosso, hlanco, verde) .
Sistama refrigarante L] Ancoraggio a secto ]
Slstema refrigerante a pioggia (utlllzato coma sistama refrigerante del mandri L Essictatore o
Slstema refrigaranta zttraverse il mandrino I . Condizionators nalla cabina elettrica o]
e nterfaccia o] — —— . -
{di tipo ssparato) Valvala addizionale di scarico pressione residua W
Sistama refrigeranie altravarsa il mandrino Cavita centrale O
{tlpo con vasca rafiigarantain alto 1.5 MPa) Caviti laterale O
Refrigerants attraversa il mandring {specffiche commidazione refrigerante/aria) o
<& nacassario richiedera separataments Il sistema dl passagglo del refrigerants attraverso Il mandrines
Slsterna olio su utensile : +r
Disoleatore O
Sisterna a spruzzo d'olio O
Sigtema a nethla ¢'olio O M Sistema refrigerante attraverso il mandrino {di tipo separato)
Optional g4 sl utllizza refrigerante solubla in acqua O <can annesso sistema refrigerante ad aita prassiones
Frigoritero refrigerante (di tipo separate) Necassario se si ulilizza refrigarants a base d'olio o ’
{per dettag!l contattare Morl Selki) Pressione di s¢arico .
. - - Cavita laterale
Frigorifera refrigerants (refrigerante aftraverso.ll mandrinn) O {MPa)
Flussostato refrigerants per sistema refrigarazione attraverso Il mandring O
Galeggiante Rilgvamanto limite inforiore ® 18 S O
Rilevamante limits superiore # 3,5 @] 0
Units semi-asciutta ks 7.0 Q &)

® Le infarmaziani in questo catalogo sono vallde fino a Agosto 2009.
® Spacifiche, accessori, dispositivi di sicurezza sena disponibili solo su richiesta.

® Alcune spzioni non seno dispanibill in alcuni paasi. Per dettagll contattare Morl Seiki.

NHES300 DCG IYNHEQOO DCG I
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Specifiche della macchina

\oce NHB0OO DCG I
Corsa assd X: {movirnento longitudinale della:shtta) {mm) 1.950 i - 1.400
Corsaassa Y {8« y vertleale de! mandrino} . (mm} 200 . 1.200 -
:Cerse Corsa asse Z-{movimenta trasversalz del.paliet) {mm}| : 980 1.350
' Distanza tra i piano del pallat ed it centro mandring {mm} " 100=1.000" 100—1.300
Distanza tra il centro pallet-ed il naso mandrine {mm}|. 100—1.080 100—1:450
Distanza tra Il pavimento ed il piano paliat {mm) 1.250 1.360
Superficie di lavoro del pallet {mm) 630x630 800800
Capacitd di carlco paliet tka) 1,500 2.200 [3.000]
Massimo diametro di velteogio del pezza {mm) #1.050 #1.450
Pallet Massima altazza pezzo {mm) 1.300 1.450
Configurazions della superficie della pallet 16 maschiato: 24 fori passo 125 mm M16 maschiato: 24 fori passo 160 mm
MInimo angolo di indexaggio pallat 1° [0,001° <tavola rotante quarto assex|
- . N = . . ) | 2,0 [1,8 <tavela rotante quarto asse>] (90° 3,2 [1,8 <lavola rotante quarto asses] (30°
Tempo diindexsggio pallet (inclus | tempi ci bloceaggio ¢ di shlossagglo} &) 2,5 [[2 3 <favola ruiante qquarto asse>]](g802) 3.7 [[2 3 <tavola rotants qquarm asse>]]((180°))
Velocitd max. mwandiing " (min+) 10.000 [15:000] {8, DIJO]
Nr. gamme velochs mandring 1
* [TIpe di foro sul cono del mandzino . Nr. 50 [HSK -A‘IUU]
Mandrino - -
: ) . o 10.000 min* _(mm) - #1068
Dlametro interno cuscinetti mandrine [15.600 min} {mm)
. [8.000 ] {mm) $120°
10.000 min {mm/min} X Y, Z: 50.000
Veloclth di spostamento trasversale rapido  [16.000 min-] {mm/main) X, Y, 7:50.000
Velocita di [8.000 min-] {mm/min) X, £ 50.000 Y:40.000
avanzamenlo | Velogitd.di avanzamento {mm/min) X, Y. Z: 1—50.000 {in modo controllo contornatura Al}
hassima veloita di rotazione {min-) B: 38,5 [100 <tavola rotante quarto asse>] \ B: 35,7 [100 <tavola rofante guarto asses]
Velocitd di avanzamente lento {mm/min) 0--5.000 (20 passi)
Tipa cone utensile _BT50 [[INS0] [GATSO] [HSK-A100]
' ﬁpu cotling ' Tipe MORI SEIKI 90°
T [45° (MAS-T)] [60" (MAS-E)] [CAT] {DIN]
- Tipo a catana:60 [B0] [109] [120]
Lo - : o ..:Tipo'a incasteliatura; [180] [240] [33¢] :
Gapacita magazino utensili <includendo Futensila nel lato mandrincs. {coniii maga,zzlnu a rastrelllera da 180 2400 330 utensili, il ntimero degli utenslli con un dlamietro di 110.mm o maggiore
Co - : : che pﬂssnno essere cul\m:atl nel magazzmné limitato. Pnssonu egsare sollocati fino a g uten5|l| con urdiametro.massimo
. o . ) : "+ " consentiia d1-320 mm.) :
Diametro max. utensile (con utensile adiaganit) (mm) #110
:ATc | Dlametro max. utensile (senza utenslli-adiacenti) © (mm) R ¢320
. _ |Lunghezza max. utensils - - (mm)}° B30 L i 800
Pesio max, ulensiie : B (kg) s : 30
S - T 294 :
Womenta massirmia-utensila {da naso mandrino} (N4 cum tensile cor momenln (N ‘) dla $ua massa aggicre i quello massimo cansertt, pud bausare pruh\eml durante
o . : . oplmzionl di nambtn itensiia auiomatlco (CUA), anche g si seddisfario | alira condizioni di pesu & dimensione utensile.>
Metodo di selszione utensil . : Pusazmne flgsa, accesso perla via plu brave .
B - Utanslls - utensile : HOlE AT : 1.9 :
Tempo di cambio utenslle . B 50107819 -, .| L R : S
et dalederen TGO - G0l (5} 16,6 (max.}, 4,5 (m!n;) : 16,8 max 0,0 (mins)
mnﬁzmtsw)nsmuﬂlﬂﬂ\ﬁald «<specifica 80 tenslii> - - T
- - WAS (s}, 4,4 6.0:
Numero pailet 2
APC Metodo di cambhio pallet Tipo rotante
Ternpo di cambio pallet (s} 15 16
*| Mbtor mandrino (15%ED/30 minjeori®) 10.000 mint (I 40430725 -
S . : .[15.000.min"] <alta vélocha> (kW) 30/26- -
-|Metore mandsin (30 min‘cant) [B.090 min-] <alth Goppia> (k) 37730
: X B . (e U452
‘Motore ¥ (kN 55 ...
oo Mbtéri avanzamento 7 [ " BEx2
' B oy L I se
; : S ftavola rotants. quarto asse; 6:5/8,3 (contAmax)j - [tavola mtame quarto assé: 10,8233 (cont.'max I
Motore.pomparefrigerante (kW - 1,2 (mandrino/evacuazione tricioll). 2,2 {sistama refrigerante a:pioggia)

Allmentazlone

Alimentazione elettrica (per e specificke standard)

194129801 194133801 (KVA)

64,7

0,5, 600 (seno richiesti ulterari 300 Limin quande si utlliza [ sistema a | 0,8, 820 (sono richiest ultarior 300 L/min quando sl ifillzza il sistema a

Alimentazione aria compressa {MPa, L‘min} soffio d"ara Inlerno nelle operazioni continusative) <ANR> saffio d'aria interna nelle aperazioni continuativa) <ANR>
Gapacith serbialoio | Capaciti serbatoio refrigerante (L) B 930 L
Bi . Altezza {dal pavimento) <specifica B0 utansili> [mm) 3.287 3,659
della macchina | o a terra (larghezza x profonditd} <specifica 60 utensilk- {mm) 3.370%5.562 4.072%6.918

Peso <specifiea 60 utensili> (kg) 19.000 28.000

[ 10Option ISQ: Organizzazione Intemazionale per |a Standardizzazione  JIS: Standard industriale giapponese

NHE300 DCG I{090716) NHBODD DGE I (020716}

® Velocith max. mandring; a seconda def limiti impostl dal dispesitivo di serraggio del pezzo e dallutensile utilizzati, la rotaziene massima del snandrine potrebbe nen essere raggiungibile.
® Utilizzare un utensile flangiato a velocita superieri a 10,000 min-,
® ANR: ANR si riferisce allo stato standard dell'atmesfera, con temperatura a 20 °G, pressicna assoluta a 101,3 kPa e umidita relativa del 85%.

» Potenze, dimensioni della macehina: In funzione delle caratteristiche opzionali e degli equinaggiamantt periferici | valori effettivi potrebbero differire da quelli specificati nel cataloge.

® Alimentazione aria compressa: assicurarsi di alimentare la macchina con aria compressa pulita e filtrata {pressione aria 0,7 MPa punto di caduta della pressione a temperature di 16C o inferiori).
# Dimensioni della macehina: vedere il disegno di installazione macching a pagina 18 e 20 per le macchine con magazzino con caplenza utensili apzlenale,

NHE300 DCG I/NHBO00 DCG I
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